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LES CONF IGURATIONS AVEC * SONT DES VALEURS VALIDEES PAR ESSAIS. VALEURS DONNEES A TITRE INDICATIF ET DOIVENT ETRE 27
VALIDEES PAR LE CABLEUR. DESIGNATION: PAR EXEMPLE, #35(1054x0.2) SIGNIFIE: FIL DE 35mm2 COMPOSE DE 1054 BRINS DE 0.2mm DE DIAMETRE. B -
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